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Vazeni zakaznici,

ve spoleé¢nosti VAN Precision Engineering vyrabime
vysoce presné CNC dlouhoto¢né soustruznické auto-
maty. Uz od pocatku jsme ziskavali zkuSenosti hlavné
se Ctyrmi zasadnimi modely a o tyto zkuSenosti
bychom se s vami radi podélili.

Pri vyrobé stroji pouzivame mimo jiné ruc¢né zaskra-
bavané kluzné vedeni s rybinovou drazkou. | kdyz jde
0 obtizny a pracny zplUsob vyroby, prednosti je pak
vynikajici presnost, vysoka tuhost a Zivotnost stroju.

Ve spole¢nosti VAN Precision Engineering se drzime
nejvyssich standardd kvality a snazime se patrit mezi
nejlepsi v oboru. VSechny nase stroje jsou vybaveny
jiz ve standardnim provedeni nejmodernéjsimi
funkcemi, které mnoho nasich konkurentl nabizi
pouze jako volitelné doplnky za priplatek.

Nase stroje jsou vybaveny nejkvalitnéjsimi kompo-
nenty ve svych kategoriich. Mezi funkce, na které
jsme nejvice hrdi, patfi zejména zalamovani trisek
HFO. Tato funkce vyzaduje dokonaly prenos pohybu
servomotoru pres spojku, kulickové srouby, voziky
linearniho vedeni a dalSi soucasti na brit nastroje.
Pro zajisténi optimalniho vykonu je nezbytné, aby
vsechny soucdasti osazené ve stroji byly té nejvyssi
kvality. Funkce HFO je jiz ve standardu ve vsSech
strojich fady MR.

Spole¢nost VAN Precison Engineering nejen prodava obrabéci stroje, ale kromé toho také poskytuje
technickou podporu nasim zdkazniklm priresenivyrobnich probléma. Jsme hrdi, Ze vam mizeme nabidnout
své stroje.
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PROC PRAVE
VAN RADY MR?

U Kluzné vedeni s rybinovou drazkou

\©) Funkce zalamovani t¥isek HFO

\U) Presné brousené kulickové srouby NSK t¥idy C3

\V] Voziky linearniho vedeni THK LM s antivibracnimi prvky

O Chladici systém rezného oleje

V] Vysokotlaké ¢erpadlo o tlaku 40 bart

O Vykonnéjii pohanéné nastroje nez u konkurenénich vyrobct

U Rozhrani s podporou Prdmyslu 4.0

) Zaruka 10 let na kluzné vedeni s rybinovou drazkou
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Dulezitou soucasti vyrobni technologie vSech stroji VAN
je ru¢né zaskrabavané loze stroje. Jeho hlavni vyhodou
je eliminace nezadoucich vibraci, které vznikaji béhem
obrabéni. Seskrabani jedné kluzné drahy trva 7 az 8 ho-
din. Béhem $krdbani se na kluzné plochy nanasi barva,
diky které vyniknou nerovnosti povrchu. Pouzitim kluz-
ného vedeni s rybinovou drazkou se pocet kontaktnich
ploch zvySuje ze dvou na Ctyfi.

VSechny kontaktni plochy kluznych drah zaskrabuji pro-
fesionalni technici, ktefi prebiraji plnou odpovédnost za
cely proces. | kdyz se zaskrabavani provadi rucné, cely
proces je normovan a musi splnit stanovené predpisy.

Robustni zakladna stroje z vyzralé Sedé litiny a pouzité Spickové technologie umoznuji nasim zakaznikim
produkovat presné dily pfi vynikajicich strojnich ¢asech.

Snadna udrzba

Jednou z nejvétSich vyhod ru¢né zaskrabanych kluznych drah je jejich snadna udrzba. Obecné plati, ze pro-
vozni zZivotnost linedrniho vedeni zavisi na rozlozZeni sil pri obrabéni. Vyména linedrniho vedeni (a vozik)
je ndkladna a ¢asové ndrocna, a firmy proto maji tendenci tuto vyménu odkladat. To vSak muze zplsobovat
rozmeérové nestalosti pri vyrobé. Ve srovnani s konkurenci maji nase ru¢né zaskrabavana loze linearniho
vedeni vyssi tuhost a delsi Zivotnost (10letd zaruka).
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Precision Engineering

RADA MR

VYSOKA TUHOST
ZAKLADNY STROJE

Zakladnu stroje tvori maximalné tuhy odlitek z jednoho kusu vyzralé Sedé litiny
Dlouhodobé nejlepsi presnost ve své tride
Komponenty pouze od renomovanych dodavateld

OPTIMALIZOVANA ERGONOMIE USPORADANI

HLAVNI PARTNERI

H FANUC (Japonsko) SMC (Japonsko)
Pouzivame fadu 32i-Model B Pneumaticky systém této znacky byl zvolen
jako nejlepsi ve své tridé
B THK (Japonsko)

Pouzivdme linearni vedeni a LM voziky B SKF (Némecko)
Systémy mazani kluzného vedeni jsou
B NSK (Japonsko) optimalizovany pro kazdou kluznou drahu

Vsechny kulickové srouby jsou precizné
zZpracované ve tridé presnosti C3
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MOMENTOVE ZATIZENI
SMYKOVE SILY

MOMENTOVE ZATIZENI
TLACNE SILY

Momentové zatizeni pUsobici na povrch vodici
drahy od rezné sily (Fy) je kombinaci radidlniho
a axidlniho zatizeni. Momentové zatizeni (My)
je u Sikmého (naklonéného) typu stroje ve
srovnani s vertikalnim nebo horizontalnim
typem vedeni nizsi.

s Sikmé ulozeni - My: 1
Ml Vertikalni ulozeni - My: 1,3
- Horizontalni ulozeni - My: 1,9

My: M1 + M2

| v pripadé sily zajistujici posuv (Fz)

je momentové zatizeni (Mz) u Sikmého

(naklonéného) typu vedeni ve srovnani
s vertikdlnim nebo horizontalnim typem
vedeni nizsi.

mmmmm Sikmé ulozeni - Mz: 1
m  Vertikdlni ulozeni - Mz: 1,3
- Horizontalni ulozeni - Mz: 1,5

Mz: M1+ M2
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MR20 V7 MR20 V8 MR38 V7 MR38 V8
A4 - \4 A4

v (vol.)
2050 205 20 2o

Hlavni vieteno Protivieteno

Hlavni vieteno Protivieteno Hiavni vieteno

2.430 2,480
Strana n Strana Strana Strana
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2,155mm
2.155mm

1,735 mm

2,920 mm 2,920 mm

1,735 mm




Tento oblibeny model znacky VAN kombinuje
rychlost, vykon a presnost. Jiz ve standardu se
dodava se 2 nastroji pro hluboké vrtani do hloubky
az do 130 mm. S motorem pohanénych nastroj
o vykonu 2,5 kW miuizete efektivné provadét
frézovaci a vrtaci operace maximalni silou.
Brousené kulickové Srouby tfidy C3 na vSech osach
zajistuji bezkonkurenéni presnost.

Vysoky vykon stroje umoznuje efektivné zkratit
vyrobni ¢as. Lze rozSifit o pohdnéné ndstroje na
protivietenu o vykonu 1 kW nebo zameénit za blok
se 7 nastroji.




Zakladni tddaje

Pocet Fizenych os

Udaje stroje

Tlak chladiciho ¢erpadla

40 bar (70, 140 bar)

Max. délka dilG pro dopravnik dild 85 mm
Objem nadrze chlazeni 170 L
Prikon motoru chladiciho ¢erpadla 1,5 kW
Prikon stroje 16 kVA
Rychloposuv 35 m/min
Sirka (z pohledu obsluhy) 2 430 mm
Hloubka 1480 mm
Vyska 1735 mm
Hmotnost 2 800 kg
Hlavni vieteno

Hlavni vieteno (vietenik) osaZl/C1
Suporty linearni / kluzny osa X1 /Y1

Max. prGmér soustruzeni

@20 mm (22 mm)*

Max. zdvih vreteniku, dlouhoto¢ / kratkotoc

205 mm (55 mm)*

Vykon motoru hlavniho vietena 2,2 /3,7 kW
Otacky hlavniho vietena 10 000 min'
Minimalni prirtstek C-osy 0.001°

Nastroje linearnich suportd

Soustruznické nastroje

6 ks 12x12 mm

Vrtaci nastroje
(4-vietenové vrtaci zarizeni)

5 ks (3 ks ER16)

Pohanéné nastroje

Otacky pohanénych nastrojl 8,000 min™!
Vykon motoru pohanénych nastroju 2,5 kW
Max. kapacita vrtani 210 mm
Max. kapacita zavitovani M8 x 1,25
Pevné nastroje

Max. kapacita vrtani [ 210 mm
Max. kapacita zavitovani [ M8 x 1,25
Nastroje pro jednotku vyvrtavani hlubokych dér

Pocet ndstrojl 2 ks
Upinani @20 mm (ER16)
Max. hloubka vrtani 170 mm
Protivireteno

Protivireteno (vi'etenik) osaZ2/C2
Max. préimér odebirani @20 mm (22 mm)*
Vykon motoru protivietena 1,56/22kW
Otacky protivietena 10 000 min!
Ndastroje pro obrabéni s protivietenem

Vyskova osa [ -
Pocet ndstrojd (pevné nebo pohdnéné) [ 4 ks (7)
Pohanéné nastroje

0Otacky pohdnénych néstrojl 8,000 min™’
Vykon motoru pohanénych ndstroju 1 kW
Max. kapacita vrtani 210 mm
Max. kapacita zavitovani Mé x 1
Pevné nastroje

Max. kapacita vrtani [ 210 mm
Max. kapacita zavitovani | M8 x 1,25

* pri pouziti sklicidla misto vodiciho pouzdra
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MR20 V8

MR 20V8 vychazi z modeluV7, navic vsak disponuje
osou Y2 na protivietenu. Stroj je na protivietenu
vybaven blokem s 8 pohdnénymi nastroji, coz
umoznuje Siroké uplatnéni ve vSech strojirenskych
oborech.

Systém pohybu osy Y2 je vybaven kluznym vedenim
s rybinovou drazkou, ktera zajistuje maximalni
presnost a tuhost.
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Zakladni tudaje

Pocet Fizenych os [ 8
|Udaje stroje

Tlak chladiciho éerpadla 40 bar (70, 140 bar)
Max. délka dilG pro dopravnik dild 85 mm
Objem nadrze chlazeni 170 L
Prikon motoru chladiciho ¢erpadla 1,5 kW
Prikon stroje 16 kVA
Rychloposuv 35 m/min
Sifka (z pohledu obsluhy) 2 430 mm
Hloubka 1480 mm
Vyska 1735 mm
Hmotnost 2 850 kg
Hlavni vieteno

Hlavni vieteno (vietenik) osaZl/Cil
Suporty linearni / kluzny osa X1/Y1

Max. prGmér soustruzeni

@20 mm (22 mm)*

Max. zdvih vreteniku, dlouhoto¢ / kratkoto¢

205 mm (55 mm)*

Vykon motoru hlavniho vietena 2,2 /3,7 kW
0Otacky hlavniho vietena 10 000 min!
Minimalni prirtstek C-osy 0.001°

Nastroje linearnich suportd

Soustruznické nastroje

6 ks 12x12 mm

Vrtaci nastroje
(4-vietenové vrtaci zafizeni)

5 ks (3 ks ER16)

Pohanéné nastroje

Otacky pohdnénych nastrojt 8,000 min’'
Vykon motoru pohanénych nastroju 2,5 kW
Max. kapacita vrtani 10 mm
Max. kapacita zavitovani M8 x 1,25
Pevné nastroje

Max. kapacita vrtani | @10 mm
Max. kapacita zavitovani [ M8 x 1,25
Nastroje pro jednotku vyvrtavani hlubokych dér

Pocet nastrojl 2 ks
Upindni @20 mm (ER16)
Max. hloubka vrtani 170 mm

Protivireteno

Protivireteno (vi'etenik)

osa¥2/272/C2

Max. priGmér odebirani

@20 mm (22 mm)*

OO
OO
OO
OO

Vykon motoru protivietena 1,5/22kW
Otacky protivietena 10 000 min'
Nastroje pro obrabéni s protivietenem

Vy$kova osa [ Y2
Pocet ndstrojd (pevné nebo pohdnéné) [ 8 ks
Pohanéné nastroje

0Otacky pohanénych nastrojl 8,000 min™’
Vykon motoru pohdnénych nastroju 1 kW
Max. kapacita vrtani @10 mm
Max. kapacita zavitovani Mé x 1
Pevné nastroje

Max. kapacita vrtani [ 210 mm
Max. kapacita zavitovani [ M8 x 1,25

* pri pouziti sklicidla misto vodiciho pouzdra




MR 38 V7 je hybridni model, ktery mlzete pouzivat
s vodicim pouzdrem nebo bez néj. Bez vodiciho
pouzdra lze soustruzit materidl az do praméru

42 mm. Pro zajisténi optimalniho vykonu je hlavni
vireteno vybaveno motorem o vykonu 7,5 kW.

Obrabéni bez pouziti vodiciho pouzdra umoziuje
obrabét vétsi dily a snizuje ztraty zbytkového
materialu.

|ojojojojo|o
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Zakladni tudaje

Pocet Fizenych os

Udaje stroje

Tlak chlaciho ¢erpadla

40 bar (70, 140 bar)

Max. délka dilG pro dopravnik dild 135 mm
Objem nadrze chlazeni 250 L
Prikon motoru chladiciho cerpadla 1,5 kW
Prikon stroje 45 kVA
Rychloposuv 35 m/min
Sifka (z pohledu obsluhy) 2920 mm
Hloubka 1595 mm
Vyska 2 155 mm
Hmotnost 5100 kg
Hlavni vieteno

Hlavni vieteno (vietenik) osaZl/Cil
Suporty linedrni / kluzny osa X1/Y1

Max. prGmér soustruzeni

@38 mm (42 mm)*

Max. zdvih vreteniku, dlouhoto¢ / kratkoto¢

320 mm (95 mm)*

Vykon motoru hlavniho vietena 7,5/ 11 kW
0Otacky hlavniho vietena 8 000 min™'
Minimalni prirtstek C-osy 0.001°

Nastroje linearnich suportd

Soustruznické nastroje

1 ks 20x20 mm
+ 4 ks 16x16mm

Vrtaci néstroje
(4-vietenové vrtaci zafizeni)

5 ks (3 ks ER20 std. /
2 ks ER16 vol.)

Pohanéné nastroje

0Otacky pohanénych nastrojl 6,000 min™'
Vykon motoru pohdnénych nastroju 3 kW
Max. kapacita vrtani 210 mm
Max. kapacita zavitovani M8 x 1,25
Pevné nastroje

Max. kapacita vrtani @23 mm
Max. kapacita zavitovani M16 x 2,0
Protivireteno

Protivieteno (vi'etenik) 0saZ2/C2
Max. primér odebirani @38 mm (42 mm)*
Vykon motoru protivietena 3,7 /5,5 kW
Otacky protivietena 8 000 min™'
Nastroje pro obrabéni s protivietenem

Vyskova osa -
Pocet nastroji (pevné nebo pohdnéné) 6 ks
Pohanéné nastroje

Otacky pohanénych nastrojl 6,000 min™'
Vykon motoru pohanénych nastroju 1 kW
Max. kapacita vrtani 10 mm
Max. kapacita zavitovani M6 x 1
Pevné nastroje

Max. kapacita vrtani 210 mm
Max. kapacita zavitovani M12 x 1,25

* pri pouziti sklicidla misto vodiciho pouzdra
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MR 38 V8 ma stejné technické vlastnosti jako
verze V7, ale na protivietenu ma navic osu Y2
s 8 pohanénymi nastroji. To umoznuje provadét
i slozitéjsi obrabéci operace a dosahovat kratsi
doby obrdbéni.

Ke stroji lze pripojit nastroje raznych funkci, jako
jsou drazkovaci jednotka na protivretenu, radialni
nebo axialni nastroje.
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Zakladni tudaje

Pocet Fizenych os

Udaje stroje

Tlak chladiciho ¢erpadla

40 bar (70, 140 bar)

Max. délka dilG pro dopravnik dild 135 mm
Objem nadrze chlazeni 250 L
Prikon motoru chladiciho ¢erpadla 1,5 kW
Prikon stroje 45 kVA
Rychloposuv 35 m/min
Sirka (z pohledu obsluhy) 2920 mm
Hloubka 1595 mm
Vyska 2155 mm
Hmotnost 5150 kg
Hlavni vieteno

Hlavni vieteno (vietenik) osaZl/C1
Suporty linearni / kluzny X1/Y1

Max. prGmér soustruzeni

@38 mm (42 mm)*

Max. zdvih vreteniku, dlouhoto¢ / kratkotoc

320 mm (95 mm)*

Vykon motoru hlavniho vietena 7,5 /11 kW
Otacky hlavniho vietena 8 000 min™'
Minimalni prirtstek C-osy 0.001°

Nastroje linearnich suportd

Soustruznické nastroje

1 ks 20x20 mm
+ 4 ks 16x16mm

Vrtaci nastroje
(4-vietenové vrtaci zarizeni)

5 ks (3 ks ER20 std. /
2 ks ER16 vol.)

Pohanéné nastroje

0Otacky pohanénych nastrojl 6,000 min™’
Vykon motoru pohdnénych nastroju 3 kW
Max. kapacita vrtani @10 mm
Max. kapacita zavitovani M8 x 1,25
Pevné nastroje

Max. kapacita vrtani [ @23 mm
Max. kapacita zavitovani | M16 x 2,0

Protivireteno

Protivieteno (vietenik)

osaY¥2/272/C2

Max. primér odebirani

@38 mm (42 mm)*

Vykon motoru protivietena 3,7 /5,5 kW
Otacky protivietena 8 000 min™'
Nastroje pro obrabéni s protivietenem

Vyskova osa [ Y2
Podet nastroji (pevné nebo pohdnéné) [ 8 ks
Pohanéné nastroje

Otacky pohanénych nastrojl 6,000 min™’
Vykon motoru pohdnénych nastroju 1 kW
Max. kapacita vrtani 10 mm
Max. kapacita zavitovani M6 x 1
Pevné nastroje

Max. kapacita vrtani [ 210 mm
Max. kapacita zavitovani [ M12 x 1,25

* pri pouziti sklicidla misto vodiciho pouzdra
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OPTIMALNI DESIGN
PRO NEJLEPSI
VYUZITELNOST

Konstrukce strojd VAN rady MR umoznuje
snadné serizovani a vyménu ndstrojd. Diky
velkému oknu ve dvefich mate prehled
0 obrabéni.

Zakladna stroje je navrzena tak ergono-
micky, ze veskeré soucasti jsou uvnitr stro-
je a zaroven je k nim snadny pristup pfi
Servisu.

FUNKCE HFO

r O
u (= The chip breaking
n II innovation

Jednou z kli¢ovych softwarovych technologii spolec¢nosti VAN je funkce ldmani tfisek. Zkracovani trisek
je pri vyrobé velmi dalezité zejména u materiall jako ocel, nerez, mosaz nebo hlinik. Tyto materialy maji
tendenci vytvaret dlouhé Sroubovicové Spony. Technologie HFO je zalozena na vysokofrekveénim kmitani
a prinasi hned nékolik vyhod.

Vyhody:
» Vys$si produktivita s mensim poctem zasahl o Kvalitnéjsi povrch obrobku
obsluhy e Nizsi riziko tvorby otrepu
» Delsi zivotnost nastroj e Kompatibilni s jiz hotovymi cykly Fanuc
e NizSi povrchova teplota obrabéni e Kompatibilni s kteroukoliv linearni osou
FUNKCE HFO
Oscilace na X1 Oscilace na 21 _

9

Soustruzeni Vyvrtani vrtani

- = = = HFO HFO
%T,Tﬂ g T*T” e = 5 —EE‘?_ zapnuté vypnuté
—_—— ‘T | . .;::'53‘::.‘
%T*T UIE G
n Ir innovation

Drazkovani Odfiznuti
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STANDARDNI VYBAVENI

BOX NA HOTOVE DiLY DOPRAVNIK DiLU PAMET

Obrobek upnuty v protivietenu se Dopravnik dill odebira obrobky ze Do stroje lze nahrat programy pres
uvolnuje do nasypky vedouci do stroje a vede jej pasem mimo stroj. USB disk nebo CF kartu, z nichz je
sbérného boxu. mozné programy i pfimo spoustét.

.....

OSVETLENI STROJE ZOBRAZENI DiLU A TEPLOTY OLEJE CHLADIC OLEJE
Uvnitr stroje je osazeno vykonné LED Displej zobrazuje teplotu oleje, pocet Systém chlazeni pomaha udrZovat
osvétleni. vyrobenych dild a ¢as na jeden dil. rezny olej na pozadované teploté.

VYSOKOTLAKE CERPADLO RUCNI OVLADACI KOLECKO (MPG)
0 vynikajici podminky obrabéni Nastavovani nastrojl je diky
se stard vykonné vysokotlaké ovladacimu kolecku snadné a rychlé.

cerpadlo o tlaku 40 bart se
4 programovatelnymi vystupy.

17
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UZIVATELSKY PRIVETIVE ROZHRANI
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VLASTNOSTI OVLADANI

Standardné jsou nabizeny programové prikazy s vysokou presnosti (az 4 mista za
desetinnou ¢arkou, napr. 0,0001).

MozZnost prenosu programu pres USB, Ethernet nebo CF kartu.
K dispozici je dvoukanalové ovladani programu.

IHMI (inovativni uzivatelské rozhrani spoleé¢nosti Fanuc)

AICC1 (funkce pred¢&itani 30 blokd)

Obé vretena maiji funkci polygondlniho soustruzeni.
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OBRAZOVKY ROZHRANi
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e Stranka Kinematika umoznuje snadné a rychlé » Prehled zivotnosti nastroja.

nastaveni nulovych boda. * Upozornéni, kdyz nastroj dosahne definovaného poctu
e Zmény mohou provadét pouze opravnéné osoby. cykld.
» Prehled referencnich hodnot nastroja. » Stroj lze zastavit zadanim poctu dild ke zpracovani.

ALARM
n56

e Prehled tydenniho provozu stroje. « Na této strance mlzZete snadno nastavit programy
* Prehled denni a tydenni produktivity. automatického obrabéni.
» Tydenni data mGzete ulozit na USB disk nebo je » Vlevo se zobrazuje vybrany ndstroj a obrobek.

pienést do pocitace.

* Na této strance se zobrazuje detekované opotrebeni
a pripadné poskozeni nastroje. strojnich ¢asu.

» PFi aktivaci funkce detekce poSkozeni ndstroje za¢ne e Zmény mohou provadét pouze opravnéné osoby.
stroj shromazdovat data ze servomotord, na jejichz
zakladé poskozeni nastroje odhali.

e Funkci detekce opotrebeni nebo poskozeni nastroje
lze pomoci M kédu zaclenit do libovolného predem
definovaného cyklu.

19
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RADA MR 20 RADA MR 38

o

Soustruznické drzaky | Pohanéné drzaky Pohanény drzak pro 2 nastroje (vol.)
B Pohanéné drzaky (vol.) Pohanény axialni drzak pro 3 nastroje (vol.) Specialni pohanény drzak (vol.)
Klestinové upinace [l Pohanény drzak s max. otackami 18 000 min™'

VARIANTA 01 VARIANTA 02 Pohanelny ax_lalnl drzak
2 ks pohanénych Pohanény drzak pro 3 nastroje
drzaka ER16 pro 3 nastroje
f/
‘.\\.\
VARIANTA 03 Pohanény drzak VARIANTA 04 Polygonni jednotka
Pohanény drzak pro 2 nastroje Polygonni
pro 2 nastroje jednotka

VARIANTA 05 Drazkovaci jednatka VARIANTA 06
Drazkovaci Zavitovaci
jednotka jednotka

Zavitovaci jednotka

20



Pohanény drzak se 3 nastroji s manualné
nastavitelnym Ghlem (0°-360°)

-~

-

Drazkovaci jednotka na protivieteno

.

Pohanény drzdk na protivireteno

.
Pohanény radialni drzdk na protivieteno

-

VARIANTY

X1

Z1 Y1

XB




VNEJSI ROZMERY
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CNC-INAXES s.R.O.

Sidlo spole¢nosti: Provozovna: +420 494 530 967
Béstviny 13 Nadrazni 219 +420 737 243 817
51801 Dobruska 549 01 Nové Mésto nad Metuji info@cnc-inaxes.cz
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